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Elementy maszyn 9

GN 187.4

iNox [
ROHS

Pierscienie pozycjonujace

Stal/stal nierdzewna

SPECYFIKACJA

Wykonania

Typ A: z gwintowanym otworem centralnym ds,
dwa otwory montazowe z gniazdami

pod $ruby z tbem walcowym

Typ B: z gtadkim otworem centralnym d4,

dwa otwory montazowe z gniazdami

pod sruby z tbem walcowym

Typ C: z gwintowanym otworem centralnym d3

z dwoma gwintowanymi otworami montazowymi
Typ D: z gtadkim otworem centralnym ds,

z dwoma gwintowanymi otworami montazowymi
Typ E: bez otworéw

bez powtoki, niehartowany

Wesja wykonana jako spiek stalowy (Distaloy AB) ST
Powierzchnia hartowana, oksydowana na czarno

Wersja wykonana ze stali nierdzewnej (spiek) NI
AlISI 316L

INFORMACJE

Pierscienie pozycjonujace GN 1874 stuza do precyzyjnego,
katowego pozycjonowania i wzajemnego blokowania dwdch
elementow.

W standardowych wykonaniach nie jest okreslone potozenie
otworéw mocujacych wzgledem zazebienia. Opcja taka dostgpna
jest jako wykonanie specjalne.

Szeroki zakres wykonar umozliwia zastosowanie standardowych
pierscieni pozycjonujgcych do prawie kazdego typu aplikacji.
Wyposazeniem  dodatkowym  (sprzedawane  oddzielnie)
umozliwiajacym  tworzenie  kompletnych ~ mechanizmow
pozycjonujacych sa stalowe mieszki ochronne GN 1871 (patrz
strona 1065) i sprezyny rozsprzeglajace GN 187.2 (patrz strona
1065).

AKCESORIA

- Mieszki ochronne GN 187.1 (patrz strona 1065)
- Sprezyny GN 187.2 (patrz strona 1065)

DANE TECHNICZNE

Typ A Typ B Typ C Typ D
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26) » e v .
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Pierscienie pozycjonujace
idealnie spasowane

48 lub 60 zebow
o kacie 60°
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A *mml[n’ Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Elementy maszyn 9

2
3
4
5
6
*Uzupetni¢ oznaczenie pierscieni pozycjonujgcych o indeks materiatu (ST lub NI)
7 Z.tl:al gtlal nierdzewna
8  GN1874 STAINLESS STEEL
h1+£0.09
° Oznaczenie d1 z d2 d3 d4 d5 dé d7 'Srednica . h ml m2  wmin. §7
podziatowa zebow
m GN 1874-22-48-A-* 22 48 155 M4 = 32 = 3 6.5 13 12 12 0.6 13
10 GN 1874-22-60-A-* 22 60 155 M4 - 3.2 - 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-27-48-A-* 27 48 195 M5 o 43 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-27-60-A-* 27 60 195 M5 - 4.3 4 75 15 15 15 0.7 22
1 IGN1874-32-48-A* 32 48 235 M6 - 53 5 9 8 18 18 09 36
GN 1874-32-60-A-* 32 60 235 M6 - 5.3 5 9 18 18 18 0.9 36
12 GN 1874-40-48-A-* 40 48 30 M8 = 6.3 6 11.5 23 23 23 13 73
GN 187.4-40-60-A-* 40 60 30 M8 - 6.3 6 115 23 23 23 13 73
GN 1874-22-48-B-* 22 48 155 = 4.2 3.2 3 6.5 13 12 12 0.6 13
13 GN 187.4-22-60-B-* 22 60 155 - 42 32 3 6.5 3 12 12 06 13
GN 1874-27-48-B-* 27 48 195 - 52 43 4 75 15 15 15 0.7 22
14 GN 1874-27-60-B-* 27 60 195 - 52 43 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-32-48-B-* 32 48 235 = 6.2 5.3 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-32-60-B-* 32 60 235 - 6.2 53 5 9 18 18 18 0.9 36
15 GN 1874-40-48-B-* 40 48 30 = 8.2 6.3 6 115 23 23 23 13 72
GN 1874-40-60-B-* 40 60 30 - 8.2 6.3 - 6 11.5 23 23 23 13 72
6 GN 1874-22-48-C-* 22 48 155 M4 = = M3 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-22-60-C-* 22 60 155 M4 - - M3 3 6.5 13 12 12 06 13
GN 1874-27-48-C-* 27 48 195 M5 = = M4 4 75 15 15 15 0.7 22
17 GN 1874-27-60-C-* 27 60 195 M5 - - M4 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-32-48-C-* 32 48 235 M6 = = M5 5 9 18 18 18 0.9 36
18 GN 1874-32-60-C-* 32 60 235 M6 - - M5 5 9 18 18 18 0.9 41
GN 187.4-40-48-C-* 40 48 30 M8 = = M6 6 11.5 23 23 23 1.3 81
GN 1874-40-60-C-* 40 60 30 M8 - - M6 6 11.5 23 23 23 1.3 81
GN 1874-22-48-D-* 22 48 155 = 4.2 = M3 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-22-60-D-* 22 60 155 - 4.2 - M3 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-27-48-D-* 27 48 195 = 52 = M4 4 75 15 15 15 0.7 24
GN 1874-27-60-D-* 27 60 195 - 52 - M4 4 75 15 15 15 0.7 24
GN 1874-32-48-D-* 32 48 235 = 6.2 = M5 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-32-60-D-* 32 60 235 - 6.2 - M5 5 9 18 18 18 0.9 40
GN 187.4-40-48-D-* 40 48 30 = 8.2 = M6 6 11.5 23 23 23 1.3 80
GN 1874-40-60-D-* 40 60 30 - 82 - M6 6 115 23 23 23 13 80
GN 1874-22-48-E-* 22 48 155 = = = = = 6.5 13 - - 0.6 15
GN 1874-22-60-E-* 22 60 155 - - - - - 6.5 13 - - 0.6 20
GN 1874-27-48-E-* 27 48 195 = = = = = 75 15 = = 0.7 27
GN 1874-27-60-E-* 27 60 195 - - - - - 75 15 - - 0.7 20
GN 1874-32-48-E-* 32 48 235 = = = = = 9 18 = = 0.9 46
GN 1874-32-60-E-* 32 60 235 - - - - - 9 18 - - 0.9 46
GN 1874-40-48-E-* 40 48 30 = = = = = 11.5 23 = = 13 89
GN 1874-40-60-E-* 40 60 30 - - - - - 11.5 23 - - 1.3 89

Waga wersji ST
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